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Renderoc ST 05, lysgra

N

constructive solutions

2-komponent, acrylforstaerket, cementbaseret
svumme- og tyndpudsmgrtel, 0-5 mm

Anvendelsesomrade

Renderoc ST 05 er en svumme- og tyndlagsmertel, som an-
vendes til overfladefinish efter en reparation eller til udfyld-
ning af stegrre eller mindre luftbleerer i en betonoverflade
samt som underlag for en malebehandling.

Renderoc ST 05 er szerdeles velegnet som afsluttende tynd-
lagsbeleegning pa altaner, altangange, trapper, ramper o.l.,
hvor der er behov for en slidsteerk og vandtaet belaegning
med effektive barrieremaessige egenskaber over for ind-
traengning af chlorider, kuldioxid m.m.

Renderoc ST 05 anvendes desuden som haefteforbedring i
forbindelse med brug af andre Renderoc-produkter, og som
korrosionsbeskyttelse af armeringsstal, i forbindelse med ar-
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EN 1504-2

System til overfladebeskyttelse af beton

Trykstyrke

Klasse | (> 35 MPa)

meringens frilaegning forud for en betonreparation med Ren- Slidbestandighed <3000 mg
deroc-produkter. Gennemtreengelighed for CO, S§,>50m
Plastificeringsmiddel kan tilsaettes, hvor der er gnske om at Gennemtraengelighed for vanddamp Klasse |

anvende Renderoc ST 05 i en mere flydende konsistens -
kontakt Fosroc A/S. Afbindingstiden kan blive forgget, af-
haengig af doseringsmaengden.

Kapilleer absorption og vandgen-
nemtraengelighed

W < 0.1 kg/m? - hos

Modstandsevne over for vekslende

Fordele temperaturer, tordenbyger samt >20
B Let at pafare frost-to
Mod_standsevne over for alvorlige Klasse Il

B Bredt anvendelsesomrade: kemiske angreb

- svumme- og tyndpuds Slagbestandighed Klasse llI

- porefyldning Vedheeftningsstyrke ved aftreek- >20

- tyndlagsbeleegning pa altaner, ramper m.m. ningsforsag

- heefteforbedring Vedhaeftning p& vad beton >15

- korrosionsbeskyttelse rFnaer(ljige stoffer i overensstemmelse 53
W Ekstrem god vedheeftning til betonunderlag Brandmodstandsevne Euroklasse A2

B Korrosionsbeskyttende og karbonatiseringsbremsende

B Lav permeabilitet giver maksimal beskyttelse mod kul-

EN 1504-3

Betonreparationsprodukt til baerende konstruktioner

dioxid og vandbarne chlorider PCC-mortel
(baseret pa hydraulisk cement, polymermodificeret)
W Plastificeringsmiddel kan tilszettes Trykstyrke Klasse R4 (= 45 MPa)
u Ingen primning eller Curing Chloridionindhold <0.05%
) Vedhaeftning > 2.0 MPa
ies:rlvelzi o5 ' ok . dukt. d et Modstandsevne mod karbonatisering Bestaet
enderoc er et 2-komponent produkt, der tilsaettes . o

blandevaesken Nitobond ST. Blandingsforhold afhaengig af Termisk kompatibilitet del 1 frost-to 22.0 MPa
gnsket konsistens og anvendelsesomrade. Kapilleer absorption < 0.5 kg/m?2 - ho5
Pulverdelen Renderoc ST 05, bestar af cementer, gradueret Neden-op anvendelse 22.0 MPa
sand og tilsaetningsstoffer og leveres som en faerdigblandet Farlige stoffer i overensstemmelse 5.4

termertel. med :
Brandmodstandsevne Euroklasse A2

Vaeskedelen Nitobond ST, der bl.a. indeholder modificerede
acrylpolymerer, giver Renderoc ST 05 en brugsvenlig og
cremet konsistens med seerdeles gode barrieremaessige
egenskaber.

EN 1504-7

Korrosionsbeskyttelsesprodukt til armering

(barrieremaling)

Renderoc ST 05 har en virkelig god termisk forenelighed Korrosionsbeskyttelse Bestaet
med savel beton som andre typer af Renderoc-martlerne. Farlige stoffer i overensstemmelse 53
med '
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Fosroc®Renderoc ST 05, lysgra

Udseettes Renderoc ST 05 for regn, tage eller hgj luftfug-
tighed inden tilstraekkelig heerdning er opnaet, kan den be-
handlede overflade fremsta med hvide striber eller skjolder.
Det er saledes ikke tilradeligt at anvende Renderoc ST 05
som afsluttende overfladebehandling, hvor der stilles stren-
ge krav til ensartet og dekorativ overfladebehandling. Disse
hvide misfarvninger vil dog aftage med tiden.

Standarder

Renderoc ST 05 er klassificeret i henhold til EN 1504-2 (se
skema), og kan anvendes til overfladebeskyttelsesmetode
1.3,2.2,5.1,6.1 09 8.2.

Renderoc ST 05 er klassificeret som R4 i henhold til EN
1504-3 (se skema), og kan anvendes til reparationsmetode
3.1,71097.2.

Bemaerk: Brug af plastificeringsmiddel er ikke omfattet af
CE-meerkningen.

Renderoc ST 05 er klassificeret i henhold til EN 1504-7 (se
skema) og kan anvendes til korrosionsbeskyttelsesmetode
11.2.

Renderoc ST 05 er godkendt i henhold til BS 6920, [ltems
which have passed full tests of effect on water quality] af
“Water Regulations Advisery Scheme” - reg.nr. 081150§.

SRy

2WRAS
Egenskaber
Malt pa ved vaeske/pulver-forhold 0.22 og +20°C
: 13 MPa efter 1 dagn
: 26 MPa efter 3 dagn

: 37 MPa efter 7 dggn
: 50 MPa efter 28 dagn

Trykstyrke
(EN 12190)

Slidbestandighed 1 2785 mg
(EN 1SO 5470-1)

Gennemtreengelighed for  : S, >57m
CO2 (EN 1062-6)

Gennemtraengelighed for  : S, >0.48 m

vanddamp (EN ISO 7783-2)

Kapilleer absorption og
vandgennemtraengelighed
(EN 1062-3)

: 0.08 kg/m? - ho®

Modstandsevne over for : 2.5 MPa
vekslende temperaturer,
tordenbyger samt frost-t@

(EN 13687-1 og -2)

Modstandsevne over for
alvorlige kemiske angreb
(EN 13529)

: Klasse Il (28 dggn med tryk)
i gruppe: 3, 10, 11, 12, 14.

1245 Nm

Slagbestandighed
(EN 1SO 6272-1)

Vedhaeftningsstyrke : 2.8 MPa

(EN 1542)
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Vedhaeftning pa vad beton
(EN 13578)

Brandmodstandsevne
(EN 13501-1)

Chloridionindhold
(EN 1015-17)

Modstandsevne mod
karbonatisering (dk)
(EN 13295)

Termisk kompabilitet,
frost/te (EN 13687-1)

Kapilleer absorption
(EN 13057)

Chloridionindtraengning
(EN 13396)

Neden-op anvendelse
(EN 13395-4)

Korrosionsbeskyttelse
(EN 15183)

Bajningstraekstyrke
(TI-B 27, forseglet lagring)

Vad densitet
(EN 1015-6)

Tilslag, indhold af reaktive
korn (TI-B 52)

Resistivitet
(Force standard)

Udseende

Kornstarrelse
(EN 12192-1)

v/c-forhold

Konsistensaendring
(EN 13395-1)

Konsistensaendring
(EN 13395-2)

Frostbestandighed
(SS 13 72 44, metode 1 A)

Chloridindtreengning
(NT Build 443)

Karbonatiserings-
bremsende evne
(NT Build 357 / APM 401)

Varmeudvidelseskoefficient :
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: 2.0 MPa

. Euroklasse A2

:0.01%

. Bestaet

1 2.7 MPa

: 0.2 kg/m? - hos

: 0.137% efter 6 mdr., i 3%

NaCL-oplgsning ved 8-10
mm dybde

1 2.8 MPa

: Bestaet

: 9.0 MPa efter 28 dagn

: Ca. 1950 kg/m?®

: Max. 1.0 vol. %

:21.3kQ - cm

i Lys gra

:d ., <0.5mm

:0.35-0.40

: 0 min. 1220 mm

: 30 min. 1220 mm

: 0 min. : 350 mm

: 60 min. 1230 mm

: Klassifikation : “meget god”

: /EKv. betontyk. : 13 mm

for ST 05-lagtyk. =1 mm

<R, >=21.0 mm ved

(0)
ST 05-lagtyk. 2 mm

7-12-10%/°C



Fosroc®Renderoc ST 05, lysgra

Bearbejdelighed : 60 minutter, afhaengig af

lagtykkelse, temperatur
og underlagets porgsitet.

Note: De typiske egenskaber angivet ovenfor, er laboratorietests.

Begraensninger

B Anvend ikke Renderoc ST 05, nar temperaturen i un-
derlaget eller omgivelserne er +5°C og derunder.

Forberedelse - svumme/tyndpuds/haefteforbedring

Glatte overflader ruggres for at opné en god mekanisk las.
Overflader, der skal behandles med Renderoc ST 05, skal
vaere rene og sunde, uden spor af lgse partikler, cementslam,
maling, olie etc. Overfladerne forberedes ved hgjtryksrens-
ning, sandbleesning eller en kombination af begge. Olie og
fedt fiernes med egnede afrensningsmidler, f.eks. Cleaner
C, se separat datablad.

Til slut renses hele reparationsarealet med eksempelvis olie-
fri trykluft.

Forberedelse - korrosionsbeskyttelse af arme-
ringsstal

Al rust og lgst materiale fijernes og staloverfladen afrenses
til kreevet afrensningsgrad, afhaengig af korrosionstype,
-omfang og endelig daeklagstykkelse. Det er vigtigt, at ogsa
bagsiden af stalarmeringen blotlazegges og afrenses. Kontrol
udfgres med spejl.

Hvor korrosion er opstaet pa grund af tilstedevaerelsen af ch-
lorider, anbefales der at hgjtryksrense armeringsstalet med
rent vand efter afrensningen.

Med hensyn til valg af afrensningsmetode henvises til BYG-
ERFA blad 96 06 28: “Rensning af armeringsstal”, SfB (99).

Forvanding

Fer pafgring af Renderoc ST 05 forvandes den forberedte
overflade. Der forvandes netop s& meget, at underlaget er
svagt sugende, men uden spor af blankt vand. Ved ekstreme
udtgrringsbetingelser kan det veere ngdvendigt at gentage
forvandingen.

Renderoc ST 05 ma ikke pafgres overflader, hvor der er
blankt vand.

Blanding

Blanding foretages med en mindre tvangsblander eller med
en langsomtgaende boremaskine (400-500 omdr./min.) med
blandespiral. Renderoc ST 05 haeldes i Nitobond ST, og der
blandes i min. 5 minutter til en ensartet konsistens er opnaet.
Blandingen hviler 5-10 minutter, hvorefter den eventuelt ju-
steres med en lille meengde Nitobond ST, og omrgres i ca.
1 minut, til blandingen har opnaet den gnskede konsistens.
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Vejledende blandingsforhold (efter volumen):

- Svummemgrtel : 1 del veeske til 3 dele pulver
- Tyndpudsmegrtel : 1 del veeske til 4 dele pulver
- Belaegning : 1 del veeske til 3-4 dele pulver
- Heefteforbedring : 1 del veeske til 3 dele pulver

- Korrosionsbeskyttelse  : 1 del vaeske til 3 dele pulver
Generelt blandes til gnsket konsistens, hvorfor ovennaevnte
blandingsforhold kun er vejledende.

Lave temperaturer: Ved temperaturer ned til +5°C anbefa-
les det at opbevare begge komponenter ved +15°C til +25°C
for at fremme afbindingstiden. Normale vinterforanstaltnin-
ger for cementbaserede materialer skal falges.

Hgje temperaturer: Ved temperaturer i omgivelserne over
+35°C skal begge komponenter opbevares i skygge.

Udfgrelse - svumme/filtsning

Renderoc ST 05 paferes med kost/stalbraet/spartel i en lag-
tykkelse pa 1-2 mm. Lad materialet “saette sig” inden der glit-
tes over til finish. Finish foretages med et skumfiltsebraet, der
pensles med Nitobond ST for at forhindre, at materialet saet-
ter sig pa filtsebreettets overflade.

Udfogrelse - tyndpuds

Renderoc ST 05 paferes med stalbraet/spartel i lagtykkelser
op til 2 mm. Lad materialet “saette sig” inden der glittes over
til finish. Finish foretages med et skumfiltsebreet, der pensles
med Nitobond ST for at forhindre, at materialet saetter sig pa
filtsebreettets overflade.

Ved pafering med kost, pensel eller rulle pafgres ca. 1.0 til
1.5 kg/m?, svarende til en tgrlagtykkelse pa 0.50-0.75 mm pr.
behandling. Normalt paferes overfladen 2-3 lag.

Meget ujeevne og fritlagte overflader behandles af flere om-
gange.

Udfearelse - tyndlagsbeleegning

Eventuelle stgrre skader udbedres dagen fer udferelsen
med Renderoc S (se separat datablad).

Efter forskriftsmaessig korrekt forvanding, paferes forste lag
Renderoc ST 05 med kost, rulle eller spartel, forbrug 1-2 kg/
m2. Andet lag paferes, nar fgrste lag er tart, normalt efter 2-4
timer (ved +20°C), forbrug ca. 2-3 kg/m2. Tredje og sidste
behandling udfgres, nar overfladen er ter, normalt efter 2-4
timer (ved +20°C), forbrug ligeledes 2-3 kg/mZ.

Samlet lagtykkelse ca. 3 mm.

De anforte forbrug ved de enkelte behandlinger er afhaen-
gig af gnsket overfladefinish og krav til endelig lagtykkelse af
belzegningen. Den endelige overfladestruktur afggres af den
afsluttende behandling, hvor der er flere muligheder:

1) Glat overflade: filtsning med skumfiltsebreet, even-
tuelt efterfalgende malebehandlet med f.eks. Nito-
flor FC130 for at opna en renggringsvenlig og ens-
farvet overflade.

1)) Ru, nupret overflade: pafaring med rulle.

) Skridsikker overflade: afstrgning med ovntarret
kvartssand i den vade overflade.
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Udfgrelse - haefteforbedring

Renderoc ST 05 pafgres med kost i en lagtykkelse pa ca.
1 mm. Efterfglgende udfyldning/belsegning med Renderoc-
produkter udferes ‘vadt-i-vadt’.

Udfgrelse - korrosionsbeskyttelse

Hvor produktet anvendes som korrosionsbeskyttelse af ar-
meringsstal, paferes 2 lag med egnet pensel. Der omrgres
jeevnligt under brug for at sikre ensartet opblanding. Undga
indfgring af luft.

Faorste lag pafares det rene, terre og fritlagte armeringsstal
sa hurtigt som muligt efter afrensningen, og helst inden for
3-4 timer. Korrosionsbeskyttelsen skal vaere fri for defekter
“helligdage”; ogsa pa bagsiden af armeringsstalet.

Der péafgres endnu et lag, nar fgrste lag Renderoc ST 05 er
tart (kleebefri), normalt efter 2-4 timer (ved +20°C).

Efterfelgende reparation med Renderoc-produkter bar ge-
nerelt udfgres sa hurtigt som muligt, og senest inden for 3
degn. Omstgbning/reparation kan dog tidligst udfgres, nar
Renderoc ST 05 er helt tgr, normalt efter ca. 4 timer (ved
+20°C).

Curing

Renderoc ST 05 kreever normalt ikke curing, men i omgi-
velser med kraftig udterring (steerk sol og bleest) kan curing
veaere ngdvendig, f.eks. med Concure WB (voksbaseret) el-
ler Concure S (silikatbaseret), se separate datablade.

Tildeekning med plastfolie o.l. kan veere et alternativ.
| kolde perioder skal reparationsstedet beskyttes mod frost.

Overfladebehandling

Renderoc ST 05 kan viderebehandles med f.eks. Dekguard-
produkterne, der er en gruppe af dekorative og karbonati-
seringsbremsende malinger til beskyttelse af beton og mur-
veerk (ikke-mekanisk belastede overflader).

Eksisterende overflader kan med fordel overfladebehandles
for at begreense indtreengning af chlorider og kuldioxid, og pa
denne made opna samme beskyttende egenskab som den
udfgrte renovering.

Fosroc A/S anbefaler brug af Dekguard-produkterne, der er
en gruppe af dekorative og karbonatiseringsbremsende ma-
linger til beskyttelse af beton og murvaerk (ikke-mekanisk be-
lastede overflader).

Renggaring

Renderoc ST 05 og Nitobond ST fjernes fra veerktgj, ud-
styr og blander med rent vand straks efter brug. Afbundet/
udtgrret materiale kan kun fiernes mekanisk.

Emballage og udbytte/forbrug

Renderoc ST 05 leveres i saekke & 25 kg samt bigbags a
1000 kg (bestillingsvare).

25 kg Renderoc ST 05 tilsat 5.5 liter Nitobond ST giver et
udbytte pa ca. 15 liter.

Nitobond ST leveres i dunke a 6 liter, 15 liter samt 1000 liter
(bestillingsvare).

Vejledende forbrug ved:
- svumning/hzefteforbedring: 1-1.5 kg Renderoc ST 05 pr. m?

- tyndpuds : 2-4.5 kg Renderoc ST 05 pr. m?
- tyndlagsbelaegning : 5-8 kg Renderoc ST 05 pr. m?
- vandteet belaegning : min. 6 kg Renderoc ST 05 pr. m?

Opbevaring og holdbarhed

Renderoc ST 05 har en lagerholdbarhed pa minimum 12
maneder i udbnet originalemballage under tgrre forhold.

Hvis Renderoc ST 05 opbevares ved hgj temperatur og/eller
hgj relativ fugtighed vil lagerholdbarheden blive reduceret.

Nitobond ST har en lagerholdbarhed pa mindst 12 maneder
ved indendgrs opbevaring (+10°C til +30°C) i udbnet original-
emballage. Skal beskyttes mod frost. Har produktet veeret
udsat for frost og er blevet grynet, skal det kasseres.

Forholdsregler

Sikkerhedsdatablad kan rekvireres pa www.fosroc.com eller
tif.nr. +45 74 84 88 84.

De tekniske informationer og arbejdsanvisninger er afgivet af Fosroc A/S med det formal at hjeelpe brugeren til at fa det bedst
mulige og mest gkonomiske resultat. Vore anvisninger er baseret pa mange ars erfaring samt pa vor nuvaerende viden. Da ar-
bejdsforhold hos brugeren ligger uden for vor kontrol, kan vi ikke patage os et ansvar for de resultater, som en bruger matte opna
ved anvendelsen af produktet. Det pahviler altid brugeren at foretage de i hans tilfeelde ng@dvendige forholdsregler for at efterleve
geeldende regler. Opstar der tvivl om produktets egenskaber eller anvendelse, skal Fosroc A/S straks kontaktes. | gvrigt henvises

+45 74 84 88 33

email:

FOSROC Forbehold
\ i J
til vore generelle salgs- og leveringsbetingelser.
Fosroc A/S
Industriparken 27 telefon:
Skodborg +45 74 84 88 84

DK-6630 Radding

www.fosroc.com

fosroc.dk@fosroc.com
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